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(Operasi Lapangan Gas dan Penerimaan Inlet)
4. Gas Compression System (Sistem Kompresi Gas)
5. Gas Treating (Pengolahan Gas)















FIELD OPERATIONS: Piping   
Offshore Production: 
M   ll     i d b k    l fany we s are t e ac to p at orm
Gas from multiple platforms are tied together into large 
pipeline that go to the gas plant (usually onshore)


























































































di t  li     lid   h  l      ame er nes are so , w ereas arger ones are
inflated, usually with water or ethylene glycol–water 
mixtures.
Sphere launcher unit   

At the end of the run, the sphere is caught in a sphere 
































form  but not all of the cages will be occupied  , .
Gas hydrates should not be confused with salt 
hydrates, which form stoichiometric compounds.







































































( °C)  15.5 .
Thermodynamic Inhibitor
Thermodynamic inhibitors, mainly methanol and 















h l l h f h h bMWi is t e mo ecu ar weig t o  t e in i itor.
Nielsen and Bucklin Equation:






















Therefore  vertical separators can be bigger and  thus  more costly , , ,
than horizontal separators.
Horizontal separators are :
























R ld   beyno s num er.
Reynold Number:
h  D i   ti l  di t   i  th  d it   d w ere P s par c e ame er, rg s e ens y, an mg
is the viscosity. Thus, calculations for VT are an 
iterative process.
For large particles (1,000 to ~70,000 micron), the 
terminal velocity is computed by the equation (Re>500 
:
Newton’s Law
If the particle size is too large, excessive turbulence :
with KCR = 18.13 and 23.64 for engineering and metric 
units  respectively, ,
the flow is laminar (NRe < 2), Stokes’ law applies:
British Unit
SIUnit
Coalescing
The coalescing section contains an insert that forces 
the gas through a torturous path to bring small mist 
particles together as they collect on the insert
Liquid Collection
The liquid collection section acts as a holder for the 
liquids removed from the gas in the above three 
separation sections. 
This section also provides for degassing of the liquid 
and for water and solids separation from the 
hydrocarbon phase. 
If a large amount of water is present, separators often 
have a “boot,” as shown in the horizontal separator, at 
the bottom of the separator for the water to collect.
